绝密 ★ 考试结束前

浙江省2014年4月高等教育自学考试

互换性与测量技术基础试题

课程代码：10279
请考生按规定用笔将所有试题的答案涂、写在答题纸上。

选择题部分

注意事项： 

1. 答题前，考生务必将自己的姓名、准考证号用黑色字迹的签字笔或钢笔填写在答题纸规定的位置上。

2. 每小题选出答案后，用2B铅笔把答题纸上对应题目的答案标号涂黑。如需改动，用橡皮擦干净后，再选涂其他答案标号。不能答在试题卷上。

一、单项选择题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题纸”的相应代码涂黑。错涂、多涂或未涂均无分。

1.轴的最大实体尺寸是

A.Dmax
B.Dmin
C.dmax
D.dmin
2.孔或轴尺寸偏差的上偏差数值

A.大于零
B.小于零

C.等于零
D.大于、小于或等于零

3.
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三个公差带

A.上偏差相同，下偏差也相同
B.上偏差相同，下偏差不同

C.上偏差不同，下偏差相同
D.上偏差不同，下偏差也不同

4.实际尺寸是零件

A.设计时给定的
B.通过测量得到的

C.加工后形成的
D.装配时产生的

5.测量径向圆跳动误差时，指示表测头应

A.垂直于轴线
B.平行于轴线

C.倾斜于轴线
D.与轴线重合

6.评定表面粗糙度高度特性参数，不能用参数______表示。

A.Ra
B.Rx
C.Ry
D.Rz
7.表面粗糙度数值越小，则零件的

A.抗疲劳强度越差
B.耐摩性越好

C.配合精度越高
D.加工越容易

8.某种零件在装配时需要进行修磨，则该种零件

A.具有完全互换性
B.具有不完全互换性

C.不具有互换性
D.不能确定

9.下列配合代号标注不正确的是

A.
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C.
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D.
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10．GB6093-1985规定量块的制造精度分为六级，其中______级最高。

A.00
B.0

C.1
D.K

二、判断题（本大题共10小题，每小题1分，共10分）

判断下列各题，在答题纸相应位置正确的涂“A”，错误的涂“B”。

11．安全裕度A数值选择越大，加工经济性越好。

12．尽管量块没有刻度，也可以用于直接测量。

13.公差原则中的独立原则是指图样上给出的尺寸公差与形位公差无相互关系，应该分别满足要求。

14．同一零件其摩擦表面比非摩擦表面的表面粗糙度精度要求高。

15．采用一般公差的尺寸，在机械图样上只标注基本尺寸，不标注极限偏差。

16．滚动轴承配合时，内圈采用基轴制，外圈采用基孔制。

17．公法线长度变动ΔFw只有与齿圈径向跳动ΔFr组合应用，才能全面地评定传递运动的准确性。

18．滚动轴承配合，其装配图上只须标注轴和轴承座孔的公差带代号。

19．不管是内螺纹还是外螺纹，在图样上标注螺纹应标在螺纹的大径尺寸线上。

20．非接触测量就是间接测量。

非选择题部分

注意事项：

    用黑色字迹的签字笔或钢笔将答案写在答题纸上，不能答在试题卷上。

三、填空题(本大题共12小题，每空1分，共20分)

21.实现互换性的两个必备条件是______和______。

22.优先数系是一种十进制的近似等比数列，其中R5属于______系列，R80属于______系列。

23.尺寸公差带中的零线表示______尺寸。

24.若测得实际轴线对基准轴线的最大距离是0.012mm，最小距离是0.008mm，则该轴线的同轴度误差为______mm。

25．轴孔配合分为间隙配合、______和______。

26.以孔的公差带H为基准，其位置不动而变动轴的公差带位置，以得到松紧程度不同的各种配合，这种配合制称为______。

27.如果形位公差带是圆形或圆柱形的，则在公差值前加注______；如果是球形，则加注______。

28.平键联接中，键宽和轴槽宽的配合采用______制。

29.矩形花键通常采用______定心，键数规定为______数。

30.滚动轴承内圈与基本偏差为k、m、n的轴形成______配合。

31.标注形位公差时，当被测要素为中心要素时，指引线的箭头应与尺寸线______；当被测要素为轮廓要素时，指引线的箭头应与尺寸线______；

32.公差原则中的相关要求又分为______、______、______和可逆要求。

四、简答题（本大题共3小题，每小题5分，共15分）

33．解释螺纹代号M30×1-6H/5g6g的含义。

34.写出14个形位公差的特征及符号。

35.简述公法线长度变动ΔFW的含义，并解释引起的原因。

五、问答题（本大题共2小题，每小题5分，共10分）

36．零件加工表面达不到其表面粗糙度要求时，会对产品的使用性能主要产生哪些不利影响？

37．与圆柱配合相比较，圆锥配合有哪些优点和缺点？

六、标注题（本大题共5小题，每小题3分，共15分）

    将下列要求标注在题六图上。

38.
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和
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采用包容要求；

39.底面F的平面度公差0.02mm，
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和
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两孔的内端面对它们的公共轴线的端面圆跳动公差0.05mm；

40.
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两孔对它们的公共轴线的同轴度公差
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0.03mm；

41.
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50M7孔的轴线和F面的位置度公差为
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0.04mm；

42.
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50M7两孔内端面的表面粗糙度数值皆为
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题六图

七、计算题（本大题10分）

43.查下表确定配合代号
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70G8/h7中孔、轴的上、下偏差，画出公差带图，说明属于哪类配合及基准制，并计算配合的最大、最小盈（或隙）值。
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	标准公差等级
	基本偏差

	
	IT6
	IT7
	IT8
	G
	h

	大于
	至
	
[image: image21.wmf]/m

m


	
[image: image22.wmf]/m

m



	50
	80
	19
	30
	46
	+10
	0

	80
	120
	22
	35
	54
	+12
	0


10279# 互换性与测量技术基础试题 第5页 共5页

_1458715557.unknown

_1458715631.unknown

_1458715664.unknown

_1458715675.unknown

_1458715710.unknown

_1458715848.unknown

_1458715668.unknown

_1458715656.unknown

_1458715660.unknown

_1458715638.unknown

_1458715578.unknown

_1458715587.unknown

_1458715566.unknown

_1458715429.unknown

_1458715532.unknown

_1458715542.unknown

_1458715441.unknown

_1458715398.unknown

_1458715411.unknown

_1458715314.unknown

