
绝密 ★ 考试结束前

浙江省2014年4月高等教育自学考试

机械制造基础试题

课程代码：02189

　　请考生按规定用笔将所有试题的答案涂、写在答题纸上。

选择题部分
注意事项：

　　1. 答题前，考生务必将自己的考试课程名称、姓名、准考证号用黑色字迹的签字笔或钢笔填写在答题纸规定的位置上。

　　2. 每小题选出答案后，用2B铅笔把答题纸上对应题目的答案标号涂黑。如需改动，用橡皮擦干净后，再选涂其他答案标号。不能答在试题卷上。

一、单项选择题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题纸”的相应代码涂黑。错涂、多涂或未涂均无分。

1.一般情况下以______作为判别金属材料强度高低的指标。

A.弹性极限
B.抗拉强度

C.屈服强度
D.断裂极限

2.碳溶入γ-Fe中的间隙固溶体称为______，用A表示。

A.渗碳体
B.铁素体

C.奥氏体
D.珠光体

3.过共析钢一般淬火加热温度为

A.Ac3+（30~50）℃
B.Ac1+（30~50）℃

C.Accm+（30~50）℃
D.Ac1以下

4.下列何种合金钢可制造高速切削用车刀、铣刀、钻头?

A.40Cr
B.Q295

C.GCr15
D.W18Cr4V

5.铝合金的热处理是通过______来改变合金力学性能的。

A.固溶时效处理
B.淬火+低温回火

C.正火
D.调质处理

6.目前生产中应用最广泛、最基本的铸造方法是

A.砂型铸造
B.金属型铸造

C.压力铸造
D.离心铸造

7.影响冲裁件质量的主要因素是

A.冲裁件尺寸
B.冲裁速度

C.冲裁间隙
D.冲裁压力

8.在低碳钢的焊接接头热影响区中，晶粒细化、力学性能好的区为

A.正火区
B.熔合区

C.过热区
D.部分相变区

9.车削加工主要适用于加工

A.平面
B.孔

C.台阶
D.回转体

10.选择金属材料的原则，首先应满足

A.零件工艺性能要求
B.零件使用性能要求

C.经济性
D.实际生产条件

非选择题部分
注意事项：

　　用黑色字迹的签字笔或钢笔将答案写在答题纸上，不能答在试题卷上。

二、填空题(本大题共10小题，每空1分，共20分)

11.工业生产中细化晶粒的方法有______、______、附加振动和降低浇注速度。

12.钢的热处理是通过加热、______和______来改变钢的内部组织或表面组织，从而获得所需性能的工艺方法。

13.生产上常把______和______相结合的热处理工艺，称为“调质”处理。

14.根据不锈钢的组织特征不同，可分为马氏体不锈钢、______和______。

15.影响铸铁石墨化的主要因素是______和______。

16.按合成树脂的热性能不同，塑料可分为______塑料和______塑料。

17.冲裁断面分为塌角、光亮带、______和______四部分。

18.焊条由______和______两部分组成。

19.切削用量三要素是指切削速度、______和______。

20.一般机器零件常见的失效形式有断裂、______和______。

三、名词解释(本大题共4小题，每小题4分，共16分)

21.同素异构体

22.正火

23.球墨铸铁

24.复合材料

四、简答题(本大题共4小题，每小题8分，共32分)

25.为什么说碳钢中的锰和硅是有益元素，硫和磷是有害元素。

26.什么是回火？回火的主要目的是什么？

27.以低碳钢为例，热影响区包括哪几个区域，并说明热影响区各区域的组织力学性能。

28.简述离心铸造的特点。

五、论述题(本大题12分)

29.某机械上的传动轴，要求具有良好的综合力学性能，轴颈处要求耐磨，选择用45钢制造，其工艺路线为：下料→锻造→热处理1→粗切削加工→热处理2→精切削加工→热处理3→精磨。

请写出上述工艺路线中各个热处理工序的名称及目的。
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