广东省高等教育自学考试
《压铸模及其他模具（实践）》实践考核大纲
课程代码：01633
一、实训目的
《压铸模及其他模具（实践）》是广东省高等教育自学考试模具设计与制造专业（专科）的一门必考的专业实践课，是为了使学生能够掌握压铸件工艺性分析、压铸模及其他模具的设计计算、压铸及其他设备选型、模具浇注系统结构确定，绘制模具工作零件图。本实践主要考核学生对压铸模基本设计过程的掌握。
二、实验设备仪器
台式计算机，安装AUTOCAD 2009及以上版本软件。
三、实训项目
1、压铸件工艺性分析；
2、压铸件成型工艺参数确定；
3、锁模力计算及压铸机初步选择；

4、确定压铸模浇注系统直浇道结构；
5、绘制压铸模浇口套零件图。

四、实验基本要求
1、熟悉压铸件工艺性要求；
2、掌握压铸件成型工艺参数的确定；
3、熟练锁模力计算及压铸机初步选择；
4、掌握压铸模浇注系统直浇道结构确定；
5、掌握用CAD软件绘制压铸模浇口套图。
五、必读和参考书目
1、必读书目：《压铸成型工艺与模具设计》关月华主编，电子工业出版社，2013年
2、参考书目：
《压铸技术与生产》卢宏远 董显明  主编，机械工业出版社，2008年
《压铸模具工程师》甘玉生 主编，机械工业出版社，2008年
六、考核目标、内容、方法
1、考核目标
命题根据本大纲规定的考核目标和考核内容，考核命题应具有一定覆盖而且重点突出，考核考生对本学科的基本知识和基本技能的掌握程度，侧重于综合运用所学知识进行压铸模设计的能力。
根据考核要求，适当安排各考核项目所占比例，达到考核学生对知识点的识记、理解和运用的水平和能力。
2、考核内容
	内  容
	目标

	1. 压铸件工艺性分析
	

	  1.1 压铸件的形状、精度
	掌握

	1.2 压铸件圆角半径、脱模斜度
	掌握

	2. 压铸件成型工艺参数的确定
	

	  2.1压铸成型工艺参数查表
	应用

	3. 锁模力计算及压铸机初步选择
	

	  3.1锁模力计算
	掌握

	  3.2压铸机初步选择
	掌握

	4. 压铸模浇注系统直浇道结构
	

	4.1选择模具总体结构
	掌握

	4.2确定浇口套结构
	掌握

	6.绘制压铸模工作零件图
	

	6.1绘制压铸模浇口套图
	运用


3、考核方法
开卷，手工完成压铸模设计说明书，并用计算机绘制压铸模浇口套图。满分为100分，60分及格。考试时间150分钟。
考核项目所占比例如下：
	考核项目
	比例（%）

	压铸模设计说明书
	70

	绘制压铸模浇口套图
	30


考核成绩评定：根据考核结果评定成绩。考核成绩先按百分制评分，再折算成五个等级为最后成绩。其中，
90至100分为优秀；
80至89分为良好；
70至79分为中等；
60至69分为及格；
59分以下为不及格。
